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Vinaigre, farine et gros sel 
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Soudure cuivre et de ses alliages : au TIG sous Argon pur 

Courant : Continu en polarité directe (électrode = pôle -) 

Épaisseur à souder (mm)  Intensité du courant de soudage (A)  Diamètre de la baguette 
d'apport (mm)  

80A par mm d'épaisseur de métal à souder  1,6 mm ≤ 160 A  
2,4 mm ≤ 240 A  
3,2 mm ≤ 320 A  
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Tungstène thorié 
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